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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Aufzeichnungsblatt 

^7) Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ern "Rn- 
tenstrahl-Aufzeichnungsblatt mit einem Webstoff als Tra- 
ger bereitzustellen, das nicht das einem Gewebe eigene 
Erscheinungsbild verliert und ketn Durchsickern von Tinte 
auf die Ruckseite verursacht, wobei eine ausreichende 
Druckdichte befbehalten wird. Offenbart wird ein Tinten- 
strahl-Aufzeichnungsblatt, das einen mit einer Untenauf- 
nahmekomponente beschichteten oder impragnierten 
Trager umfasst, worin der Trager ein Webstoff mit Web- 
dichten von 20 bis 80 Faden/Zoll in der Kettdichte und 20 
bis 80 Faden/Zolf in der Schussdichte ist. 
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Beschreibung 

HINTERGRUND DER ERFTNDUNG 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt und insbesondere ein Tintenstrahl-Aufzeich- 
nungsblatt niit ausreichender Tintenstrahl-Anwendbarkeit bei einem Griff und Erscheinungsbild, die einern Gewebe ei- 
gen sind. 

Tintensrrahl-Aufzeichnungssysteme fuhren die Aufzeichnung von Bildem oder Buchstaben durch Ausstoss von Tin- 
tentropfchen gerniiss verschiedenen Prinzipien und deren Ablegen auf Aufzeichnung sb la ttem wie Papier durch. Die Tin- 
tenstrahi-Aufzeichnungssysteme weisen die Merkmale auf, dass sie Hochgeschvvindigkeitsdruck durchfiihren konnen, 
wenig Liirin erzeugen, leicht Mehrfarbendruck durchfuhren konnen, sehr vielseitig fur aufzuzcichnende Muster sind und 
keinen Entwicklungs-Fixierungs-Schritt erfordem, und sie haben sich schnell in unterschiedlichen Anvvendungen als 
Vorrichtungen zur Aufzeichnung unterschiedlicher Symbole verbreitet, einschliesslich chinesischer Schriftzeichen und 
Farbbilder. Ausserdeni sind die Mehrfarben-Tintenstrahlsysienie in den resulticrenden Farbbildem deni Mehrfarben- 
druck durch Plattenherstellungssysterne nicht unterlegen. Wenn eine kleine Anzahl von Drucken erzeugt werden soil, 
werden die Systeme daruber hinaus wegen ihrer Preisgunstigkeil weithin auf deni Gebiet der Vollfarben-Bildaufzeich- 
nung eingesetzr. 

Bezuglich der in den Tintenstrahl-Aufzeichnungssystetnen verwendeten Aufzeichnungsblatter wurden Anstrengun- 
gen von der Seite der Vorrichtung oder Tintenzusarnmensetzung untemoninien, so dass die allgenieinen holzfreien Pa- 
piere und beschichteten Papiere zum Drucken oder Schreiben verwendet werden konnen. Zusamnien niit. der Verbesse- 
rung der Leistung von Tintenstrahl-Aufzeichnungsvorrichtungen oder der Ausbreitung von Anwendungen, wie Druck- 
geschwindigkeit, Detailtreue der Bilder oder Vollfarben aufzeichnung, mussen die Blatter jedoch ebenfalls hohere Qua- 
litaten aufweisen. 

Das heisst, sie mussen die folgende hohe Bildreproduzierbarkeit besitzen: Tintenpunkte mil hoher Dichte und einern 
hellen und klaren Farbton; Tinte wird schnell in den Aufzeichnungsblattem absorbiert, und selbsi bei Uberiappung eines 
Tintenpunktes mit einem anderen Tintenpunkt verfliesst die Tinte nicht oder schlagt nicht durch: Tintenpunkte diffundie- 
ren in seitlicher Richtung nicht rnehr als erforderlich; und Tintenpunkte besitzen glatte und klare Begrenzungslinien. 

Bisher wurden Papiere oder Folien als Triiger fiirTintenstrahl- Aufzeichnungsblatter verwendet. Aufgrund der neueren 
Geschniacksvielfalt wurden jedoch ebenfalls Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatter unter Verwendung von Geweben ent- 
wickelt, die durch Webstoffe als Trager dargestellt werden. 

Herkommlich wird das Bedrucken von Geweben durch Druckverfahren, wie Walzendruck, Siebdruck, Umdruck und 
dergleichen, durchgefuhrt, aber aufgrund der neueren Tendenz zur Erzeugung vieler Arten von Produkten in geringen 
Merigen wird nun das Drucken durch das Tintenstrahlverfahren untersucht. Speziell offenbaren JP-A-61-n8783 TP-A- 
61-138784/JP-A-61-138785, JP-A-61- 138786 und JP-A-62-53493 Verfahren zum Bedrucken von Geweben mit einer 
Bildaufnahrneschicht auf einer Seite durch ein Tintenstrahlverfahren. 

Im allgemeinen sind Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatter mit einer hoheren Glatte der Aufzeichnungsoberflache vorteil- 
htift fur hoch detailtreues Bedrucken. Daher kann die Bedruckbarkeit von Geweben ebenfalls verbessert werden, indern 
die Oberflache der Gewebe glalter gernacht wird. Zum Beispiel offenbart die IP-PS 2858659, dass die Bildung von un- 
bedruckten Bereichen in den eingedellten Bereichen an den Schnittpunkten von Kett- und Schussfaden durch Beschran- 
kung des Durchmessers der Game vermieden werden kann, die das Gewebe bilden, uiti eine gute Bedruckbarkeit zu er- 
halten, Wenn jedoch der Durchinesser der Garne zu gering ist, geht das webstoflahnliche Erscheinungsbild verloren, 
selbst wenn die Webware als Trager verwendet wird. Ausserdem besteht ein Problem darin, dass beim Bedrucken des 
Gewebes die Tinte durch das Gewebe zur Riickseite durchsickert. 

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein 4 Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt mit einem Webstoff als Trager 
bereitzustellen, das hinsichtlich des Durchsickems der Tinte zur Ruckseite gehemmt ist, ohne das dern Gewebe eigene 
Erscheinungsbild zu verlieren und unter Beibehaltung einer ausreichenden Druckdichte. 

Als Ergebnis der intensiven Forschung, die von den Erfindem in einem Versuch durchgefuhrt WTjrde, uni die obigen 
Probleme zu losen, wurde dje folgende Erfindung gernacht. 

Das heisst, die vorliegende Erfindung ist eine Erfindung eines Tintenstrahl-Aufzeichnungsblattes, das einen mit einer 
Tintenaufnahmekomponente beschichteten oder impragnierten Trager umfasst, worin der Trager ein Webstoff mit Web- 
dichten von 20 Faden/Zoll bis 80 Faden/Zoll in der Kettdichte und 20 Faden/Zoll bis 80 Faden/Zoll in der Schussdichte 
ist. 

Ausserdem ist die vorliegende Erfindung eine Erfindung eines Tintenstrahl-Aufzeichnungsblattes, worin der Durch- 
messer der Game, die den Wegstoff als Trager bilden, grosser als 200 pm ist. 

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG 

Im erfindungsgemassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wird ein Webstoff mit Webdichten von 20 Faden/Zoll bis 80 
Faden/Zoll in der Kettdichte und 20 Faden/Zoll bis 80 Faden/Zoll in der Schussdichte als Trager venivendet, wodurch un- 
ter Beibehaltung einer guten Druckdichte kein Durchsickem der Tinte auf die Ruckseite verursacht wird. Dies liegt 
wahrscheinlich daran, dass der Zustand der Hohlraume im Webstoff geeignet ist und daher eine geeignete Tintenabsorp- 
tionsfahigkeit und Verhinderung des Durchsickems der Tinte auf die Ruckseite erhalten werden konnen. Falls die Kett- 
dichte oder die Schussdichte grosser als 80 Faden/Zoll ist, verringert sich natiirlich derDurchmesser der Game, und trotz 
einer uberlegenen Druckdichte gehen der webstoftahnliche Griff und das Erscheinungsbild verloren, und daneben sickert 
die Tinte in betrachtlicher Weise durch das Blatt auf die Ruckseite. Falls die Kettdichte oder Schussdichte geringer als 20 
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Faden/Zoll ist, wird das Durchsickern der Tinte betrachtlich, und ausserdem wird der WebstofF als solcher transparent, 
und somit kann eine gute Dmckdichte nicht entvvickelt werden. Ausserdem kann das webstoftahnliche Erscheinungsbild 
des erfindungsgeniassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblattes deutlich hervortreten, indeni ein Webstoff verwendet wird, 
der Garne von niehr als 200 pni Durchmesser umfasst. 

. In der vorliegenden Erfindung sind die als Triiger verwendeten Webstoffe nicht beschrankt, solange sie eine Webdichte 5 
der Kettfaden (Kettdichte) von 20 Faden/Zoll bis 80 Faden/Zoll und eine Webdichte der Schussfaden (Schussdichte) von 
20 Faden/Zoll bis 80 Faden/Zoll besitzen. Die Webstoffe schliessen diejenigen aus glatter Bindung, Twill-Bindung, Sa- 
tin-Bindung und andere ein, und herkommliche Garne wie Einfachgame, Doppelgarne und Filanientgarne konnen als 
Garne verwendet werden, die die Webstoffe bilden. Wenn in der vorliegenden Erfindung die Webstoffe als Trager aus 
Garnen mit inehr als 200 pm Durchmesser zusaniniengesetzt sind, kann der webstoffartige Griff weiter ini Erscheinungs- lo 
bild betont werden, und die resultierenden Tintenstrahl-Aufzeichnungsbliitter konnen von anderen Tinienstrahl-Auf- 
zeichnungsblattem unterschieden werden. Der Durchmesser der Garne betragt bevorzugt mehr als 200 pni und weniger 
als 400 pm, und ein segeltuchartiger Griff kann erhalten werden. 

Die die Game bildenden Fasem sind nicht besonders beschrankt, jedoch konnen als Fasern genannt werden: organi- 
sche Synthesefasem, z. B. Polyesrerfasern, wie Hornopolymere und Copolymere, z. B. Polyethylenterephthalat, Polybu- 15 
tylenterephthalat und modifizierte Polymere davon, Polyolefinfasem, wie Honiopolymere und Copolymere, z. B. Poly- 
propylen, Polyethylen, Polystyrol und modifizierte Polymere davon, Polyacrylnitrilfasern, wie Acrylfasem und Mod- 
acrylfasem, Nylonfasern, wie Nylon-6 und Nylon-66, Polyvinylalkoholfasem und Urethanfasem; Regeneratfasem, wie 
regenerierte Cellulosefasem, z, B. Reyon und durch Verspinnen einer Losung aus Collagen, Alginsiiure oder Oberhaut 
hergestellte Fasem; halbsynthetische Fasern, wie Acetalfasem; Naturfasern, wie pflanzliche Fasern, z. B. Hanf und 20 
Baumwolle, und Proteinfasem, z. B. Wolle und Seide; und anorganische Fasem, wie Metallfasem, Glasfasem und Koh- 
lefasem. Diese konnen jeweils allein oder in Kombination verwendet werden. 

Unter den oben genannten Fasern sind die organischen Synthesefasern auf Polyesterbasis und pflanzlichen Fasern be- 
vorzugt. Der Gmnd dafur ist, dass die Wasserabsorptionsfahigkeit der Fasem als solche die Farbungseigenschaften des 
Tintenstrahl-Aufzeichnungsblattes in Verbindung mit der Balance der Tmtenaufnalimekomponente und dem aus den Fa- 25 
sem hergestellten Gewebetrager beeinflusst, wenn der Trager mit der Tintenaufnahmekornponente beschichtet oder im- 
priigniert wird. Ini Falle der organischen Synthesefasern auf Polyesterbasis, die eine schlechte Wasserabsorptionsfahig- 
keit besitzen, dringt die Tmtenaufnahrnekomponente nicht tief in die Fasem ein, sondern Hegt hauptsachlich auf der 
Oberflache der Fasem vor. Als Ergebnis wird die Druckdichte auf der gesamten Oberflache der Fasem des Tragers hoch, 
speziell auf den konvexen Bereichen der Fasem. Im Falle der pflanzlichen Fasern, die eine gute in der Wasserabsorpti- 30 
onsfahigkeit besitzen, dringt die Tintenaufnahmekoniponenle stark in die Fasem ein, so dass die Druckdichte auf den 
eingedellten Bereichen der Oberflache der Fasern hoch wird. In beiden Fallen kann eine segeltuchartige, besondere Tex- 
tur erreicht werden, die nicht durch Verwendung herkommlicher Tinfenstrahl-Aufzeichnungsblatter erhalten werden 
kann. 

Zur Herstellung der erfindungsgeniassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatter ist es notwendig, deh Webstoff mit einer 35 
Tintenaufnahmekomponente zu beschichten oder zu impragnieren. Fiir diesen Zweck konnen Beschichtungsvorrichtun- 
gen verwendet werden, wie verschiedene Rakelstreichanlagen, Walzenbeschichter, Luftmesser-Streichmaschinen, Stab- 
beschichter, Stabrakel- Walzenbeschichter, Beschichter rnit kurzer Verweilzeit, Comma-Coater, Die-Coater, Gegenlauf- 
walzenbeschichter, Kiss-Walzenbeschichter, Tauchstreichanlagen, Florstreichanlagen, Extmsionsbeschichter, "Gate- 
Roir'-Streichanlagen, Gravurstreichanlagen, Mikrogravurstreichanlagen, Leimpressen und Buttenleimpressen. 40 

Die Beschichtungsmenge der Tmienaufnahmekomponente des erfindungsgeniassen Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblat- 
tes ist nicht besonders beschrankt, aber betragt bevoreugt 5 bis 50 g/m", besonders bevorzugt 10 bis 40 g/m^. Falls die 
Beschichtungsmenge weniger als 5 g/m^ betragt, verschlechtert sich die Tmtenabsorptionsfahigkeit, wodurch sich die 
Tinte ausbreitet. Falls die Beschichtungsmenge 50 g/rn" uberschreitet, bedeckt die Tintenaufnahmekornponente dick die 
Oberflache des Webstoffes, und daher blattert die Komponente haufig ab, wodurch eine Verschlechterung der Druckqua- 45 
litat verursacht wird. 

Die in der vorliegenden Erfindung verwendete Tmtenaufnahmekomponente kann ein oder mehrere bekannte Weiss- 
pigmente enthalten. Beispiele fur die Pigmenie sind anorganische Weisspigmente, wie ausgefalltes Calciurncarbonat, 
schweres Calciurncarbonat, Kaohn, Talk, Caiciumsulfat, B.ariumsulfat, Titandioxid, Zinkoxid, Zinksulfid, Zinkcarbonat, 
Satinweiss, Aluminiuntsihcat, Kieselerde, Calciumsilicat, Magnesiumsilicat, synthetisches arnorphes Silica, koUoidales 50 
6'ilica, koUoidales Aluminiumoxid, Pseudoboehmit, Aluminiumhydroxid, Aluininiumoxid, Lithopon, Zeolith, hydrali- 
sierter Halloysit, Magnesiumcarbonat und Magnesiumhydroxid, und organische Pigmente, wie Styrolkunststoffpig- 
mente, Acrylkunststoffpigmente, Polyethylen, Mikxokapseln, Hamsloffharz und Melaminharz. Darunter sind porose an- 
organische Pigmente bevorzugt als Weisspigmente, die als Hauptkomponente in der Tintenaufnahmekomponente enthal- 
ten sind, und Beispiele dafiir sind poroses synthetisches arnorphes Silica, poroses Magnesiumcarbonat und poroses Alu- 55 
miniumoxid, und besonders bevorzugt sind poroses synthetisches arnorphes Silica mit hohem Porenvolumen. 

Die erfindungsgemasse Tintenaufnahmekomponente kann ein kationisches Farbstoffixierungsmittel enthalten. Bei- 
spiele fur das kationische Farbstoffixierungsmittel sind sekundare Amine, tertiare Amine und quatemare Ammonium- 
salze. Diese kationischen Farbstoffixierungsmittel bilden unlosliche Salze mit Sulfonsauregruppen, Carboxylgruppen, 
Aminogruppen oder dergleichen in einem wasserloslichen Direktfarbstoff oder wasserloslichen Saurefarbstoff, der die 60 
Farbstoffkomponente der wassrigen Tinte in der Tmtenaufnahmekomponente ist. Deshalb kann der Farbstoff durch die 
Tintenaufnahmekomponente gefangen werden, und die Farbenvielfalt kann verbessert werden, und ausserdem kann die 
Bildung der unloslichen Salze die Wasserbestandigkeit durch Verhinderung von Ausfliessen oder Ausbreitung von Tinte 
verbessern, was durch Wassertropfen oder Feuchtigkeitsabsorption verursacht werden kann. 

Als in der erfindungsgemassen Tintenaufnahmekomponente verwendete Haftvennittler konnen wassrige Haftvermitt- 65 
ler genannt werden, z. B. Polyvinylidkohol, Vinylacetat, oxidierte Starke, veretherte Starke, Cellulosederivate wie Car- 
boxymethylcellulose und Hydroxyethylcellulose, Casein, Gelatine, Sojaprotein, silylmodifizierter Polyvinylalkohol 
usw.; konjugierte Dien-Copolymer-Latizes wie Styrol-Butadien-Copolymer und Methylmethacrylat-Butadien-Copoly- 
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nier; Acrylpolyiner-Latizes wie Polyniere oder Copolyniere von Acryiatestem und. Melhacrylatestem, und Polyiriere 
Oder Copolyniere von Acrylsaure oder Methacrylsaure; Vinylpolymer-Latizes wie Ethylen-Vinylacetat-Copolyiner; oder 
niit funkdonellen Gruppen modifizierte Polynier-Latizes, erhalten durch Modifizieren dicser Polymere mit Monomeren, 
die funktionelle Gruppen wie Carboxylgruppen enthalten; und hartbare synthetische Harze, wie Melarninharz und Ham- 
stoffharz; und Haftvermittler fur synthetische Harze wie Polyniethylinethacrylat, Polyureihanharz, ungesattigtes Polye- 
sterharz, Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer, Polyvinylbutyral und Alkydharz. Diese konnen jeweils alleine oder in 
Kornbination verwendet werden. 

Ausserdern kann die aus der Tintenaufnahniekoniponente gebildete TintenaulViahrneschicht andere Additive enthalten, 
wie Pigmentdispergiermittel, Verdickungsmittel, FLiessverbesserer, AntischauiniiiitteK Schauniinhibitor, Trennniittel] 
Schiiuniungsmittel, Penetriermittel, Farbstoff zur Farbung, Farbpigment, FluoreszenzautTieller, UV-Absorptionsmitteli 
Oxidationsinhibitoren, Konservierungsmittcl, Schiminelfestausriistung, Mittel fur die Wasserbestandigkeit, Nassfestmit- 
tel und Trockenfestmittei. . 

Nachdeni der Webstoft' mit Tintenaufnahmefahigkeit versehen ist, kann das Gewebe einer Glattungsbchandlung unter 
Verwendung von Kalandern unterworfen werden, wie Maschinenkalander, Superkalander und Soft-Kalandcr. 

Da ini erfindungsgemassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt ein in der Kettdichte und Schussdichte beschrankter 
WebstotY als Trager verwendet wird, wird nicht nur eine gute Tintenstrahl-Aufzeichnungsleistung gezeigt, sondern es 
tritt ebenfalls kaurn das Durchsickem von Tinte auf die Ruckseite des Aufzeichnungsblattes auf, und daher wird die 
Ruckseite bei der Verwendung des bedruckten Blattes als Werbetafel, wie als hangende Werbetafel, nicht in nachteihger 
Weise gesehen. 

BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFUHRUNGSFORMEN 

„ pi^^ vorliegende Erfindung wird durch die folgenden Beispiele erlautert, die die Erfindung nicht beschranken. Alle 
"Teile" und •'%"-Angaben in den Beispielen und Vergleichsbeispielen sind gewichtsbezogen, wenn nicht anders angege- 
ben. 

Herstellung der Losung der Tintenaufnahmekoniponente 

Eine Losung der Tintenaufnahniekoniponente mit einer Feststoffkonzentraiion von 13% wurde hergestellt, indem 100 
Teiie eines synthetischen amorphen Silica (Nipsil RS 150, hergestellt von Nippon Sihca Industrial Co., Ltd.), 30 Teile ei- 
ncs Haftveniiittlers voui Vinylacetat-Ethylen-Spezialestertyp (Sumikaflex 95 L hergestellt von Sumitomo Chemical Co., 
Ltd.) und 20 Teile eines kationischen Farbstoffixierungsmittels (Sumirez 1001. hergestellt von Sumitomo Chemical Co.[ 
Ltd.) fomiuliert wurden. 

■ ■ BEISPEEL 1 

Ein Polyesrergewebe (Garnnummer 20; Kettdichte: 26 Faden/Zoll, Schussdichte: 28 Faden/Zoll) als Trager wurde mit 
der Losung der oben hergest.ellten Tintenaufnahmekoniponente durch eine Leimpresse impragniert, um eine Impragnie- 
rungsmenge von 36 g/m" nach Trocknung zu ergeben, gefolgt von Trocknung, um ein erfindungsgemasses Tintenstrahl- 
Aufzeichnungsblatt zu erhalten. Der Durchmesser der Garne mit Gamnunmie"r 20 wurde unter Erhalt von 1 60 )jm gemes- 
sen. 

BEISPIEL 2 

Ein erfindungsgemasses Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 erhalten, aus- 
ser dass ein Polyestergewebe (Garnnummer 20; Kettdichte: 68 Faden/Zoll, Schussdichte: 61 Faden/Zoll) als Trager ver- 
wendet wurde. Der Durchmesser der Garne mit Garnnummer 20 wurde unter Erhalt von 150 pm gemessen. 

BEISPEEL 3 

Ein erfindungsgemasses Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 erhalten, aus- 
ser dass ein Baumwollgewebe (Garnnummer 5; Kettdichte: 26 Faden/Zoll, Schussdichte: 28 Faden/Zoll) als Trager ver- 
wendet wurde. Der Durchmesser der Garne mit Garnnummer 5 wurde unter Erhalt von 320 pm gemessen. 

BEISPIEL 4 

Ein erfindungsgemasses Tmtenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 erhalten, aus- 
ser dass ein Baumwollgam (Garnnummer 12; Kettdichte: 26 Faden/Zoll, Schussdichte: 28 Faden/Zoll) als Trager ver- 
wendet wurde. Der Durchmesser der Garne mit Garnnummer 12 wurde unter Erhalt von 210 pm gemessen. 

VERGLEICTISBEISPIEL 1 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 erhalten, ausser dass ein Polyester- 
gewebe (Garnnummer 20; Kettdichte: 18 Faden/Zoll, Schussdichte; 16 Faden/Zoli) als Trager verwendet wurde. Der 
Durchmesser der Game mit Garnnummer 20 wurde unter Erhalt von 150 pm gemessen. 
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VERGLEICHSBEISPIEL 2 

Ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt wurde in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 erhalten, ausser dass ein. Polye- 
stergewebe (Gamnununer 20; Kettdichte: 90 Faden/Zoll, .Schussdichte: 96 Faden/Zoll) als Triiger venvendet wurde. Der 
Durchmesser der Game niit Gamnumnier 20 wurde unter Erhalt von 150 pni gemessen. 5 

Testverfahren 

(1) Druckdichte 

Das in den Beispielen und Vergleichsbeispielen hergestellte Aufzeichnungsblait wurde auf A4-Grosse geschnitten, 
und dann wurde das Blati flachig niit jeweils 100% schwarzer Farbe, blaugruner Farbe, Magenta-Farbe und gelber Farbe 
durch einen Tintenstrahldrucker (Design Jet 2500CP, hergestellt von HP mil UV-Tinte) bedruckt. Die Dichte jedes be- 
druckten Bereichs wurde durch Macbeth RD91 9 gemessen. .Te grosser der gemessene Wert ist, desto hoher ist die Druck- 
dichte und desto besser ist die Bedruckbarkeit. 

(2) Durchsickern 

Die Ruckseiie des ini obigen Test zur Druckdichte erhaltenen bedruckten Bereichs wurde niit dem Auge untersucht, 
und der Grad des Durchsickems der Tinte auf die Ruckseiie wurde ausgewertet. Wenn kein Durchsickern der Tinte auf 20 
die Ruckseiie beobachtet wurde, war dies "gut"; wenn ein leichtes Durchsickern der Tinte auf die Ruckseite beobachtet 
wurde, war dies "mittel"; und wenn ein betrachdiches Durchsickern der Tinte auf die Riickseiic beobachtet wurde, war 
dies "schlecht". 



(3) Erscheinungsbild 25 

Das in den Beispielen und Vergleichsbeispielen hergestellte Aufzeichnungsblatt wurde auf A2-Grosse geschniuen, 
und dann wurde das Blatt mit einem Bild (eine Fotografie eines Olgemaldes) mit einem Tintenstrahldrucker (Design Jet 
2500CP, hergestellt von HP mit UV-Tinte) bedruckt. Das bedruckte Aufzeichnungsblatt wurde unter Halten der oberen 
wSeite aufgehangt und aus einer Entfernung von 5 m zum Blatt beobachtet. Wenn das webstoffartige Erscheinungsbild 30 
auffallig hervortrat, wurde das Erscheinungsbild als "gut " bewertet; wenn das Erscheinungsbild webstoffartig war, 
wurde das Erscheinungsbild als "mittel" bewertet; und wenn der Druck dunn war oder das webstoffartige Erscheinungs- 
bild nicht beobachtet wurde, wurde das Erscheinungsbild als "schlecht" beurteilt. Das scheinbare websToffartige Anfuh- 
len bedeutet, dass bei der Beobachtung des Bildes eine Textur gesehen oder dern Beobachter ein von allgemeinem Papier 
Oder Folie unterschiedlicher Eindruck vermittelt wird. " 



TABELLE 1 
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Magenta 


Gelb 






Beispiel 1 


1, 20 


1, 08 


1,22 


1, 20 


gut 


mittel 


Beispiel 2 


1, 18 


1/10 


1 , 20 


1,21 


gut 


mittel 


Beispiel 3 


1,21 


1, 09 


1, 18 


1,20 


gut 


gut 


Beispiel 4 


1,20 


1,10 


.1,20 


1,19 


gut 


gut 


Vergleichs - 
beispiel 1 


0., 9 0 


0,86 


0,98 


0,99 


schlecht 


mittel 


Vergleichs - 
beispiel 2 


1, 22 


1, 10 


1 , 20 


1, 13 


schlecht 


schlecht 



40 



55 



Auswertung 

60 

Wie aus Tabelle 1 ersichtlich, zeigen die erfindungsgemassen TintensU-ahl-Aufzeichnungsblatter eine uberlegene 
Druckdichte, und daneben tritt in den erfindungsgemassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblattem kein Durchsickern der 
Tinte auf die Ruckseite auf. Ausserdem wird durch Verwendung von Gamen mit mehr als 200 /jm Durchmesser als 
Garne, die den Webstoff als Trager bilden, ein besonders auffallig hervortxetendes webstoffartiges Erscheinungsbild er- 
halten. Wenn die Webdichte ausserhalb des Bereichs der vorliegenden Erfindung ist, wie in den Vergleichsbeispielen, 65 
speziell wenn die Webdichte geringer als 20 Faden/Zoll ist, wie in Vergleichsbeispiel 1, ist die Druckdichte minderwertig 
und ein Durchsickem der Tinte wird verursacht, und wenn sie 80 Faden/Zoll uberschreitet, wird ein Durchsickern der 
Tinte verursacht und das Erscheinungsbild ist minderwertig. 
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Die erfindungsgemassen Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatter liefem eine ausreichende Druckdiclite und zeigen kein 
Durchsickem der Tmte auf die Ruckseite bei Beibehaltung des Erscheinungsbildes als Webstoffe und konnen eftektiv als 
hangende Abschirmungen, hangende Werbetafeln usw, verwendet werden, 

Patentanspriiche 

L Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt, umfassend einen rnit einer Tintenaufnahmekomponente beschichteten oder 
inipragnierten Triiger, worin der Trager ein Webstoff mit Webdichten von 20 bis 80 Faden/Zoll in der Kettdichte und 
20 bis 80 Faden/Zoll in der Schussdichte ist. 

2. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt gemass Anspruch 1, worin der Durchmesser der Game, die den Webstoff bil- 
den, grosser als 200 pin ist. 

3. Tint.enstrahl-Aufzeichnungsblatt gemass Anspruch 2, worin die Beschichtungsniengc der Tintenaufnahmekom- 
ponente 5 bis 50 g/in^ betriigt. " . 

4. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt geniiiss Anspruch 3, worin die Fasem, die den Webstoff bilden, organischc 
Synthcsefasem auf Polyesterbasis sind. 

5. Tintenstrahl-Aufzeichnungsblatt gemass Anspruch 3, worin die Fasern, die den Webstoff bilden, pflanzliche Fa- 
sem sind. 



